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AMELIORATIONS APPORTEES AUX JOINTS TUBULAIRES TISSES ET AUX DISPOSIT1FS SEMBLABLES A 
DES JOINTS AVEC DES ATTACHES EN FIL A RESSORT POUR FOURS. 

Un joint (1 0) comprend un 6l6ment tubulalre sans cou- 
ture allonge (16) tonne a partir d'au moins une plurality de 
bouts de tils de fibre de verre filee entrelacee (18) et d'une 
plurality d'attaches clips (20) espacSes le long de rsiement 
tubulaire. Chaque attache comprend une base situee a rin- 
t6rieur de r6l6ment tubulaire et une partie de prise se pro- 
longeant vers Texterieur a travers I'6l6rnent tubulaire depuis 
la base. Les extr£mit6s libres du joint sont accouptees au ni- 
veau cf une jonction da telle facon que I'6l6ment tubulaire al- 
longe forme une boucle fermee. Un deuxieme 6l6ment 
tubulaire est positionne autour de la jonction. cachant la 
jonction. Le deuxieme element tubulaire peut comprendre 
une ou plusieurs attaches (20), chacune comportant une 
base situGe entre ('element tubulaire allonge (16) et le 
deuxieme element tubulaire et une partie de pnse se prolon- 
geant vers i'extgrieur a travers le deuxieme element tubulai- 
re depuis I'6l6ment tubulaire allonge. 
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Ara61iorations apport6es . aux joints tubulaires tiss§s 
et aux dispositifs semblables k des joints avec des 
attaches en fil £ ressort, pour fours. 

5 ' i . \. m . ' . ' • ■ 

.Les fabricants d'appareils managers souhaitent 
d6velopper une construction de porte en une pi6ce pour les 
appareils m6nagers tels que fourneaux de cuisine et fours d 
micro-ondes/ afin de r6duire les coats de . fabrication. On. 

10 fixerait des joints k de telles portes & partir d'un c6t6 
ext6rieur/paroi expos6e en ' utilisant un certain type de 
fixation m6canique. . 

Le brevet des Etats-Unis num6ro .4 822 060 d6crit une 
approche destin6e & monter m6caniquement de tels joints sur 

15 des portes de fours. Ce brevet d6crit un joint cylindrique 
creux, flexible, avec. des attaches du type clip d6passant 
le long d'un c6t6 de celui-ci. On forme de tels joints k 
partir d'une £me en fil tricot6 creuse tubulaire et d'une 
chemise externe en fibre de verre* fil6e, tress6e, quelque 

20 peu similaire aux 616ments cylindriques des anciens 
ensembles de joints. Un 616ment k fil unique est cintr6 en 
di£f6rents endroits le. long de sa longueur afin.de former 
une s6rie d'616ments de clips reli6s et ins6r6s & travers 
l'Sme et la chemise et g6n6ralement captifs. D'autres 

25 conceptions du m§me cessionnaire, Bentley-Harris, sont 
d6crites dans les t brevets des Etats-Unis num6ros 
5 205 075 ; 5 289 658 ; 5 341 601 et 5 395 126. 

Rien n'est dit au sujet de 

la terminaison d' extr6rait6. 

30 Le brevet des Etats Unis num6ro 5 107 623 d6crit un 

autre type de construction de joints qui comprend une &me 
allong6e ; une chemise externe tiss6e eritourant cL'ame et se 
prolongeant le long de celle-ci / et une pluralit6 
d 1 attaches s6par6es individuelles', espac6es le. long du 

35 dispositif . Chaque attache comporte une base captive centre 
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l'Sme et la chemise externe tiss6e. Chaque base d 1 attache 
est retenue de maniSre iriamovible entre les parties de 
l'Sme et de la chemise externe tissfee adjacentes l'une k 
1' autre et la base par les parties adjacentes de l'ame et 
5 de la chemise externe tissue. Chaque attache pr6sente en 
outre une partie de prise se prolongeant k partir de la 
base et de la partie adjacente de l'ame et k travers la 
partie adjacente de la chemise externe tissee, d6passant 
vers l'ext^rieur k partir de la chemise externe tissue. Les 

10 attaches individuelles sont relives l'une a 1' autre dans le 
dispositif par 1 ■ interm6diaire seulement de la prise de 
chaque attache par l'ame et la chemise externe tissue. A 
nouveau, rien n'est dit au sujet de la terminaison des 
extr6mit6s de la longueur du mat6riau de joint. 

15 Dans la pratique courante, la terminaison de l'un ou 

1' autre type de joint est relativement peu attrayante. Les 
extr6mit6s du joint sont simplement araen6es ensemble et se 
chevauchent de quelque fagon, soit c6te k c6te, soit de 
fagon t61escbpique et sont fix6es ensemble par une attache 

20 adequate telle qu'une agrafe. Sauf si le fabricant de 
I'appareil manager peut cacher'les jonctions ainsi formees 
de quelque mani^re, par exemple en les recouvrant par une 
partie du panneau de porte, elles . restent visibles sur la 
porte du four, ou la ou les extr6mit6(s) du joint 

25 expos6e(s) commenceront finalement k s' ef f ilocher . 

Un joint de four comprenant un 616ment allonge sans 
couture flexible tubulaire est form6 k partir d'au moins 
une plurality de bouts de fils de fibre de verre 
entrecrois6s et d'une plurality d' attaches clips espac6es 

30 le long de l'616ment tubulaire, chaque attache clip 
comprenant une base situfee k l'int6rieur de l'616ment 
tubulaire et une partie de prise se prolongeant vers 
l'ext6rieur k travers l'glgment tubulaire k partir de la 
base, deux extr§mit6s libres de l'£16ment tubulaire 6tant 

35 accoupl6es ensemble au niveau d'une jonction de sorte que 
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I'eiement tubulaire allonge forme une boucle ferm6e. Le 
joint est caract6ris6 par un deuxi6me element tubulaire 
posit ionn6 autour de la jonction, cachant la jonctipn. 

Le deuxi6me element tubulaire peut etre forme £ partir 
5 d'au moins une deuxi6me pluralite de bouts de fils de fibre 
de verre fil6e entrecrois6s ensemble en un tube allonge 
sans couture flexible avec ou sans extr6mite en fil & 
ressort car les elements tubulaires flexibles de base sont 
soit intrinsequeraent r6siliants, soit comprennent des 

10 elements d'Sme flexibles de fa<?on r6siliante, de" fagon & 
supporter de fagon r6siliante le deuxi6me 616ment 
tubulaire. Le deuxifeme 616ment tubulaire peut etre form6 d 
partir d'un tube m6tallique avec des ondulations en 
accordion pour la flexibility. Le deuxifeme element 

15 tubulaire peut lui-meme etre pourvu d'une ou de plusieurs 
attaches, en particulier d 1 attaches dips form6es partir 
de m§tai a ressort. Avec ou sans de telles attaches, le 
deuxi&ne 616ment tubulaire peut §tre dimensionne et plac6 
entre les 616ments de clips de 1' element flexible tubulaire 

20 adjacent a la jonction de mani6re & toujours recouvrir la 
jonction. 

On comprendra mieux le resume pr6c6dent, ainsi que la 
- description d6taill6e suivante des modes de realisation 
pr6f6r6s de 1' invention lorsque lus en liaison avec les 
25 dessins annexes. Dans le but d'illustrer 1' invention, on 
repr6sente sur les dessins des modes de realisation qui 
sont actuelleraent pr6fer6s. Toutefois, il convient de 
comprendre que 1' invention n'est pas limitee aux 
dispositions et aux instrumentations pr6cises representees. 
30 Sur les dessins : 

La figure 1 est une vue en perspective simplif i6e y en 
partie 6corch6e, d'un mode de realisation pr6f6r6 du 
dispositif du type joint tubulaire de 1' invention ; 
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La figure 2 est une vue en cpupe transversale locale 
simplif iee du dispositif de la figure • 1 prise selon les 
lignes 2-2 ; 

La figure 3 est une vue simplif i6e longitudinale, en 
5 coupe transversale locale, du dispositif des figures 1 et 2 
prise selon les lignes 3-3 sur la figure 2 ; 

La figure 4 est une vue en perspective simplifi6e 
d'une premiere attache sous la forme d'un clip poingonn6 en 
m6tal £ . ressort ; 
10 La figure 5 est une vue simplif iee d'une machine a 

tresser configurfee pour fabriquer les dispositifs de 
1' invention sujet dans le mode pr6f6r6 ; 

La figure 6 est une 616vation lat6rale d'une attache 
du type clip en fil & ressort cintr6 ; 
15 La figure 7 est une vue de dessous en plan de 

1' attache de la. figure 6 ; 

La figure 8 est une vue de cot6 en 616vation 
partiellement 6corch6e illustrant une deuxi&ne forme de 
construction pour les joints tubulaires inorganiques tiss6s 
20 avec des 616raents en fil a ressort cintr6 ; 

La figure 9 est une vue sitnplifiee d'un troisi&ne type 
de construction de clip & ressort cintr6 pour utilisation 
avec une troisi6me forme de joints tubulaires ; 

La figure 10 est une vue simplif iee d'un quatri&me 
25 type de construction de clip en fil £ ressort cintr6 pour 
utilisation avec une quatriSme forme de joints tubulaires ; 

La figure 11 d6crit un joint tubulaire incorporant une 
premiere forme de la prSsente invention ; 

La figure 12 d6crit de fa<?on simplif i6e un joint 
30 tubulaire avec des clips en fil & ressort et incorporant la 
premiere forme de la present e invention, mont6 sur une 
porte de four ; et 

La figure 13 d6crit un joint tubulaire incorporant urie 
deuxi^me forme de la pr6sente invention. 
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Eh se r6f6rant aux dessins, sur lesquels on utilise 
des references num6riques identiques pour indiquer tout au 
long des elements identiques, on repr6sente sur les figures 
1 a 3 un premier mode de realisation du dispositif 10 du 
5 type joint tubulaire. En se r6f§rant & la figure 1, les 
composants essentiels du dispositif 10 comprennent une Sine 
allong6e 12, une chemise externe tiss6e 16 entourant l'ame 
12 et une plurality d' attaches individuelles 20, de 
pr6f6rence s6par6es. L'ame 12 est de preference un element 

10 tubulaire continu, allonge, sans couture, flexible en 
boucle fermee pr6sentant une forme en section transversale 
normalement circulaire, de preference tricote It partir 
d'une pluralite de fils en acier inoxydable ou autre fils' 
de tension a ressort 14 d'une maniere classique. Pour la 

15 clarte, sur la figure 12, on a allonge l'ame 12 a partir 
d'une extr6mit6 de la chemise 16 du dispositif 10. La 
chemise externe tiss6e 16 est egalement un element 
tubulaire continu, allonge, sans couture, flexible de forme 
de section transversale normalement circulaire, qui entoure 

20 etroitement l'ame 12 et se prolqnge le long d'elle. La 
chemise 16- est de preference" entrelac6e, de preference 
tress6e, k partir d'une multiplicite de bouts de fibre de 
verre fil6e 18, L'fime en fil d ressort 12 empgche la 
chemise 16, moins r6siliante, de s' 6craser sous une charge 

25 de compression. 

Le dispositif 10 comprend une pluralite d' attaches 20 
qui sont des attaches s6par6es individuelles du type clip a 
ressort ou « clips » et qui sont espacees selon des 
intervalles predetermines le long du dispositif 10. Un tel 

30 clip 20 est repr6sent6 s6par6ment sur la figure 4. Comme on 
peut le voir sur cette figure, le clip comprend une base 22 
et une partie de prise 24 int6gr6e S la base 22 et se 
prolongeant de fagon sensiblement perpendiculaire d partir 
d'un c6te de celle-ci. La base 22 est sensiblement allongee 

35 entre une paire d'extr6mit6s oppos6es 26 et 28 dont chacune 
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est sensiblement arrondie, principaleraent pour 6viter de 
couper la chemise externe 16. La partie de prise 24 de 
chaque clip comprend une paire de bras flexibles de fagon 
r6siliante, adjacents 30 et 32 qui peuvent etre comprimes 
5 l'un contre 1' autre afin de permettre aux bras 30, 32 de 
passer S travers une ouverture dans un 616ment support 
auquel est fix6 le dispositif 10. Les * bras 30, 32 
reviennent ensuite dans leur configuration initiale 
d6crite, fixant ainsi le dispositif 10 & l'616ment support 

10 par un ajusteraent avec serrage. Ainsi qu'on peut mieux le 
voir sur la figure 2, dans cette construction, la base 22 
de chaque clip 20 est captive entre 1'Sme 12 et la chemise 
externe 16, avec la partie de prise 24 se prolongeant 
transversalement h partir de la base 22 et dSpassant vers 

15 l'ext6rieur a partir de la chemise externe 16 entre les 
bouts de fils. En particulier, la base 22 de chaque clip 20 
est retenue de fa<?on inamovible entre les parties de I'Sme 
12 et de la chemise externe 16 qui sont adjacentes l'une h 
1' autre et la base 22 par les parties adjacentes de l'ame 

20 12 et de la chemise externe tissue 16. Ainsi, la base 22 de 
chaque clip 20 ne peut pas passer & travers l'ame 12 dans 
l'intferieur creux du dispositif 10 ou k travers la chemise 
externe 16 sans trancher partiellement ou autrement enlever 
ou endommager au moins une de la partie adjacente de l'Sme 

25 12 ou de la chemise 16. On peut utiliser le dispositif de 
base 10 forme de l'3me 12, de la chemise externe tiss6e 16 
et des attaches du type clip 20 comme joint dans une porte 
de four classique ou autonettoyante. 

Les clips 20 d§crits peuvent Stre form6s par estampage 

30 & partir d'une feuille plane de m6tal d ressort. De plus, 
la configuration de la partie de prise 24 et de la base 22 
peut varier et on peut obtenir la force de prise d6velopp6e 
par la partie de prise 24, select ionn6e dans une gamme 
potentiellement grande de forces de prise. La base 22 peut 

35 etre 16g6rement cambr6e longitudinalement comme indiqu§ 
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afin de garder la partie de prise 24 sous tension 
lorsqu'elle est installfee, ce qui a pour effet d'empgcher 
le raouveraent entre le clip 20 et l'616ment recevant le 
clip. La base peut 6galement Stre cambr6e transversalement 
5 ou form6e autrement de toute maniSre d6sir6e pour optimiser 
1' assise de 1' attache contre la porte de four ou autre 
element recevant le joint. 

Les figure's 6 et 7 d6crivent de fagon simplifi6e une 
deuxi&ne attache s6par6e individuelle sous la forme d'un 

10 clip en fil a ressort cintr6, indiqu6 en g6n6ral par 120. 
L' attache 120 est fabriqu6e k partir d'une seule longueur 
de fil tremp6 au moins partiellement 122, de section 
transversale circulaire ou ovale. Le fil 122 est cintre 
pour d6finir une partie de base gfeneralement plane ou 

15 « base » 124 et une partie de prise ou fldche g6n6ralement 
plane, g6n6ralement en forme de losange 126, se prolongeant 
transversalement a partir d'un cot6 plan principal 125 de 
la base 124. La partie de fldche ou de prise 126 est form6e 
g6n6ralement au milieu de la longueur du fil 122 en 

20 cintrant le fil en trois endroits (A, B, C) selon la forme 
g6n6rale en losange indiqu6e afin de former la paire de 
parties laterales ou « cotes » ou « bras » 126a, 126b de la 
fleche 126. Les parties libres du fil 122 sont cintrSes en 
C (figure 7) et se prolongent l'une au-del& de' 1' autre, 

25 cote a c6te, le croisement d6finissant I'extr6mit6 de la 
fleche 126 proche de la base 124. Les parties d' extremitSs 
libres restantes du fil 122 sont & nouveau cintr6es (en D' 
sur la figure 7), dans un plan g6n6ral perpendiculaire £ la 
fldche 126, de fagon & s'enrouler partiellement l'une 

30 autour de 1' autre et de se prolonger & partir de la fl6che 
126 dans des sens opposes. La base 124 est compl6t6e en 
bouclant les parties d'extr6mit6s libres restantes du fil 
122 en parties de boucles s6par6es 128a, 128b. Bien que 
chaque partie ferm6e 128a, 128b soit de pr6f6rerice et au 

35 moins g6n6raleraent en boucle circulaire ferm§e comme 
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repr6sent6, on peut utiliser et former les autres formes du 
p6rimetre ferm§ d' autres maniferes. II convient en outre de 
noter que la forme des deux moiti6s du fil 122 se 
prolongeant & partir du cintre median « A » sont 
5 identiques. II en r6sulte que la premiere partie 128 est 
une image inverse de la deuxi6me partie 128b de la base 124 
sur des cdtes lat6raux opposes de l'axe longitudinal median 
126' de la fl6che 126 lorsque 1'on voit la base 124 en plan 
comme sur la figure 7. 

10 La fabrication du dispositif 10 est simple. L'ame en 

fil tricot6 pr6f6r§e 12 est classique et sa fabrication est 
connue de l'homme de l'art ordinaire. La figure 5 d6crit de 
fagon simplifi6e des parties signif icatives d'une machine & 
tresser classique 40 comprenant une base 42 sur laquelle 

15 est mont6e une multitude de broches 44. Chaque broche 44 
regoit une bobine sdparee 46 de fil 18. Pour la clarte, on 
dfecrira quelques-unes seulement des broches 44 et des 
bobines 46. Les broches 44 et les bobines 46 sont 
entrain6es le long de rails (non dfecrits) dans la base 42 

20 d'une fa<?on entrelac6e, enrubann6e, de fagon k tresser une 
chemise externe tubulaire continue 16 autour de l'ame 12. 
L'Sme 12 du dispositif 10 est aliment6e £ travers 
l'ouverture centrale 48 dans la base 42. La machine 40 ci- 
dessus tresse les extremites du fil 18 en chemise externe 

25 16 se prolongeant autour de l'Sme 12 et sur sa longueur. 
Dans de telles machines , normalement, l'3me 12 serait 
aliment6e vers le haut et les attaches seraient inserees 
vers le haut entre 1'Sme montante 12 et un c6ne form6 par 
la multitude de fils 18 reposant au-dessus de cette ame 12 

30 jusqu'S ce qu'une certaine partie de la base 22 ou 122 du 
clip 20 ou 120 soit captive par les fils 18 .et maint.enue 
contre l'Srae 12. Afin d f aider & positionner les clips 20, 
120 ou d' autres attaches, la tresseuse 40 peut etre 
modifi6e d'une maniSre connue, dfecrite de fagon s1mplifi6e 

35 sur la figure 5, en ajoutant une couronne d' inversion 
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centrale 50 qui permet k 1'ame 12 d'§tre aliment6e 
verticalement vers le bas, plutot que vers le haut, k 
travers la machine 40. La couronne 50 est support6e par une 
paire de bras 52 et 54 fix6s & une traverse 56, supportfee 
5 de mani6re fixe dans l'ouverture centrale 48 de la base 42. 
De cette mani^re, un entonnoir 58 forme par les fils 18 
cohvergeant sur l'dme 12, diminue . progressiveraent vers le 
bas sur l'Sme 12, permettant aux clips 20, 120 ou & 
d'autres attaches individuelles d'etre inser6es vers le bas 
10 parmi les fils 18 convergeant h partir du haut, comme 
d£crit. Ceci simplifie, dans une certaine mesure, 
1' alimentation et le positionnement des attaches 
individuelles. 

La figure 8 d6crit encore une autre forme de 
15 construction dans laquelle les attaches individuelles 220 
comportent une paire d'extr6mit6s libres 222a, 222b, 
utilis6es pour percer l'616ment allong6 flexible tubulaire. 
Les extr6mit£s 222a, 222b sont retourn^es dans la paroi 
laterale 211 de 1' element tubulaire 210 afin de fixer 
20 chaque attache s6par6e 220 et de former une base, alors 
qu'une partie en saillie 226" se prolonge a partir de 
l'61£ment. 

La figure 9 d6crit une autre forme de construction. Un 
dispositif de joint 310 comprend une &me allongfee 12, 

25 constitufee de preference de fil d'acier k ressort tricote 
et - d'une chemise externe tiss6e 216 qui 1'entoure, de 
preference tress6e & partir d'une plurality de bouts de 
fibre de verre fil6e et d'une forme de fil k ressort cintr6 
de manifere continue 320 comprenant une plurality de 

30 saillies form6es en une seule pi6ce 326 se prolongeant k 
partir du reste 324, dont les parties des deux c6t§s de 
chaque saillie 326 foment une base pour chaque saillie 
326. Les saillies 326 passent A travers les fils ou les 
autres elements formant l'Sme interne 12 et les* fils de 
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fibre de verre ou les autres 616ments formant la chemise 
externe tissue 16. 

La figure 10 ctecrit une autre forme encore de 
construction. Le dispositif de joint 410 comprend une ame 
interne 12 et une chemise externe tissue 16 dans laquelle 
une plurality d' attaches individuelles 420 sont d' abord 
fix6es £ une bande 430 en faisant passer les extr6mit6s 
libres des attaches 420 formant leurs bases d travers les 
paires de trous 400 dans la bande. On insure ensuite la 
bande dans l'Sme tubulaire creuse 12 et la chemise 16 et on 
pousse les parties de prise des flfeches 426 des attaches A 
travers les extr6mit6s entrelac6es 'formant l'ame interne 12 
et la chemise tissue externe 16. 

De plus, £ la place de la forme en fil cintr6 de 
mani'6re continue 320 et des clips individuels 20, 120, 220 
et 420, on peut utiliser d' autres attaches avec un 616ment 
tubulaire creux unique entrelac6 (c' est-8t-dire tress6 ou 
tricot6) & partir d'un melange de bouts de fibre de verre 
fil6e et de bouts de fil & ressort. Un tel 616ment de joint 
est r6silient, mais a tendance h §tre moins fetanche k l'air 
que les joints s§par6s du type'S ame en fil interne/chemise 
fil6e externe decrits en premier. 

La figure 11 d6crit la prfesente invention dans 
laquelle les extr6mit6s libres 10a, 10b du dispositif 10, 
en particulier de la chemise externe 16 ou les extr6mit6s 
libres similaires des dispositifs 210, 310, 410, etc. ou de 
tout autre 616raent de joint tubulaire, flexible, sans 
couture, allong6 similaire sont accouplees ensemble au 
niveau d'une jonction en vue 6corch6e indiqu6e en g6n6ral 
par 80 et fix6es ensemble par un moyen ad6quat tel qu'une 
agrafe 82 ou une autre attache ou une autre fermeture pour 
former un joint de four en boucle ferm6e. Les extr6mit6s 
10a, 10b peuvent s'emboiter ou se chevaucher comme indiqu6 
ou buter l'une contre 1' autre. On peut supprimer * 1' Sme 12 
de l'une des extr6mit6s 10a, 10b pour permettre k la 
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chemise externe de cette extr6mit6 d' etre comprim6e et 
embo!t6e dans l'Sme et la chemise £ 1' autre extr6mit6. De 
la meme manifere, on peut supprimer l'Sme des deux 
extr6mites de la chemise externe pour qu'elles s'emboitent 
ou se chevauchent, ou les extr6mit6s peuvent simplement se 
chevaucher et §tre comprim6es et maintenues en compression 
par 1' agrafe ou une autre attache. Conforra6ment & 
1' invention, un deuxi6me 616ment tubulaire 90 est 
positionn6 sur la jonction 80 de fa<?on £ couvrir la . 
jonction et les extrSmites jointes 10a, 10b du dispositif 
10. Le deuxi^me Element tubulaire 90 peut recevoir au moins 
une attache s6par6e 20 (ou 120, 220, 320, 420) comportant 
une base 22 situ6e entre l'616ment tubulaire allong6 10 et 
le deuxifeme 616ment tubulaire 90 et une partie de prise 26, 
qui, comme on peut le voir, peut se prolonger vers 
l'ext6rieur & travers le deuxiSme §16ment tubulaire 90 et k 
partir de 1' element tubulaire allong6 10. Cette 
construction permet de glisser un deuxi6me element 
tubulaire de longueur relativement courte sur une des deux 
extr6mit6s libres 10a, 10b avant d'ex6cuter la jonction 80 
et ensuite de le glisser autour de la jonction 80 apr6s 
avoir raccord6 ensemble les extr6mit6s libres. 

En se r6f6rant maintenant i la figure 12, le 
dispositif 10 form6 en boucle ferm6e avec le deuxi£me 
616ment tubulaire 90 est mont6 de fagon classique sur une 
parte de four 150 avec la partie de prise 26 de chaque 
attache, comportant toute attache pr6vue sur le deuxi6me 
element tubulaire 90, s'accouplant avec les trous 160 ou 
avec d'autres positions d' accouplement de prisei pr6vues 
dans la porte 150. L' utilisation des autres dispositif s 
d6crits 210, 310, 410 etc. avec le deuxi&ne element 
tubulaire 90 se fera de fagon classique par insertion des 
clips 20 (ou 120, 220, 320, etc.) ou d'autres attaches 
pr6vues dans les trous 160 ou dans d'autres receptacles 
ad6quats. 
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De la m§me mani£re ou dans la variante d' utilisation 
des attaches sur le deuxi&me 616ment tubulaire, on peut 
couper le deuxi&ne 616ment tubulaire 90 £ une longueur 
suffisante pour qu' il se prolonge entre les deux clips 20' 
5 et 20" d6passant de l'616ment .tubulaire 12 de facpon 
immediatement adjacente & la jonction 80 (voir la figure 
12) et soit rendu captif par les deux clips 20', 20" de 
maniSre £ tou jours couvrir la jonction 80 , oix que soit 
positionn£ le deuxi&ue 616ment tubulaire 90 entre les deux 

10 clips 20' , 20" (ou autres attaches). Si la jonction est 
situ6e g6n£ralement centr6e entre les deux clips qui sont 
immediatement adjacents a la jonction 80, l 1 element 
tubulaire 90 ne n6cessite de presenter qu'une longueur 
legferement plus grande que la longueur d'une des extr6mit6s 

15 libres s'il est glissfe par-dessus (jusqu'au clip 20 1 ou 
20") avant d'exfecuter la jonction, Le deuxieme element 
tubulaire 90 sera 16g6rement comprint longitudinalement 
afin d'exposer I'extr6mit6 libre de l'61§ment tubulaire sur 
lequel il est gliss6 pour ex6cuter la jonction. 

20 On peut couper les deuxiemes. 61£ments tubulaires en 

fibre de verre 90 £ partir de longueurs continues de gaine 
tubulaire si on les utilise avec leurs propres attaches ou 
on peut les fabriquer de la m§me manifere que les 
dispositifs 10 si on les utilise avec des attaches. L ! §me 

25 interne creuse 12 sera tir6e des dispositifs 10 apr6s la 
fabrication. En variante, on peut fabriquer les attaches 
directement dans un §16ment tiss6 (par exemple 16) & 
travers lequel 1' attache se prolonge de la meme maniSre que 
1'on fabrique les attaches 20, 120 dans la chemise externe 

30 16. 

On peut fegalement fabriquer les deuxiemes elements 
tubulaires & partir d 1 autres mat6riaux pr§sentant une 
resistance suffisante aux temperatures £lev£es. Par 
exemple, la figure 13 reprfesente un autre deuxifeme element 
35 tubulaire 190 fabriqu£ d partir de. gaine tubulaire en m6tal 
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fin avec des ondulations 192 sur une partie de sa longueur, 
comme indique sur la figure 13, ou sur toute sa longueur. 

II conviendra d'apprecier que l ! on peut pr6voir les 
dispositifs de l 1 invention sujet dans une grande diversity 

5 de tailles. Bien que I'on pr6f£re le fil tricote comme 
mat6riau d'§me pour sa .resistance, sa flexibility, sa 
16g6ret6 et sa resistance S la temperature, on peut 
utiliser d'autres types de materiaux d'ame a &nes- creuses 
et pleines. De m§me, on pr6f£re la fibre de verre fil6e 

10 comme materiau de la chemise exterhe pour son faible coat, 
sa resistance aux temperatures eiev6es et sa densite qui 
permettent de fabriquer une chemise consid6rablement 
etanche a l'air. On peut utiliser d'autres materiaux 
inorganiques flexibles avec une resistance aux temperatures 

15 61ev6es suffisante pour fonctionner dans des applications 
de fours, en particulier de fours autonettoyants, 

Bien que l'on ait decrit divers modes de realisation 
de l 1 invention et sugg6r6 des modifications de ceux-ci, 
l'homme de l'art reconnaitra que l'on peut apporter des 

20 changements aux modes de realisation d6crits ci-dessus sans 
sortir du concept inventif large de celle-ci. II convient 
par consequent de comprendre que cette invention n'est pas 
limitee aux modes de realisation particuliers d6crits, mais 
qu'elle est destin6e & couvrir toutes les modifications qui 

25 sont dans 1' esprit et la port6e de 1' invention, telle que 
definie par les revendications annex6es. 
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REVENDICATIONS 

1. Joint de four (10, 110, 210, 310, 410) comprenant 
un 616ment tubulaire flexible sans couture allorig§ (16, 
5 216) form6 & partir d'au raoins une plurality de bouts de 
fibre de verre fil6e entrelac§s (18) et d'une pluralit6 
d 1 attaches clips (20, 120, 220, 320, 420) espac6es le long 
de l'616ment tubulaire (16, 216), chaque attache comprenant 
une base (22, 124, 222a, 222b, 324, 424) situ6e £ 

10 l'int6rieur de l'616ment tubulaire et une partie de prise 
(24, 126, 226, 326, 426) se prolongeant vers l'ext6rieur £ 
travers l'616ment tubulaire £ partir de la base, dans 
lequel deux extr6mit6s libres (10a, 10b) de l'616ment 
tubulaire sont accoupl6es ensemble -au niveau d'une jonction 

15 (80) de telle fa<?on que 1' Element tubulaire allong6 forme 
une boucle ferm6e, caract6rise par un deuxieme 616ment 
tubulaire (90, 190) positionn6 autour de la jonction, 
cachant la jonction. 

20 2. Joint de four selon la revendication 1, 

caract6ris6 en outre par ce* que le deuxieme 616ment 
tubulaire (90) est form6. d'au moins une deuxieme pluralite 
de fils de fibre de verre (19) entrelac6s ensemble en un 
tube flexible sans couture allong£. 

25 

3. Joint de four selon la revendication 1, 
caracteris6 en outre par ce que le deuxieme 616ment 
tubulaire (190) est un tube m6tallique form6 avec des 
ondulations en accord6on (192). 

30 

4. Joint de four selon l'une quelconque . des 
revendications pr6c6dentes, caract6ris6 par un 616ment 
d'Sme flexible de fa<?on r6siliante (12) £ l'int6rieur de 
l'61£ment tubulaire allong6. 
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5. Joint de four selon l'une quelconque des 
revendications pr§c6dentes, caract6ris6 en ce que le 
deuxi^me 616ment tubulaire est captif sur l f 616ment 
tubulaire sans couture allongfe entre deux (20', 20") parmi 

5 la plurality d'attaches clips (20) adjacentes & l'un ou 
1' autre cot6 de la jonction (80) de fa<?on £ toujours 
couvrir la jonction. 

6. Joint de four selon l'une quelconque des 
10 revendications pr6c6dentes, caract6ris6 en outre par ce que 

le deuxidme 616ment tubulaire (90 f 190) comporte au moins 
une attache clip £ ressort (20, 120, 220, 320, 420). 
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